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LECHLER LECHSYS HYDRO

13531 - HYDROPOX PRIMER

o () #
i

1000 ml + 40-60" DIN4 @ 1,4-1,9 mm Schnuti na vzduchu pfi +5 - +35°C
330 ml + 4 Atm 20°C:
0-100 ml Pocet vrstev: 2-3 Brousitelné po:
6 hodin

Maximalni doba pouziti

pfi 20° C: Schnuti v boxu:
3 hodiny 60’ pii 60° C
POPIS

2K vodoureditelny zaklad, obsahuje antikorézni pigmenty, 3 : 1 zaklad s ochranou proti korozi.

OBLASTI POUZITI

Pro uzitkova vozidla a primyslové lakovani vSeobecné, zaklad s ochranou proti korozi, lakovani s nizkym
obsahem VOC.

VLASTNOSTI

Lehké zpracovani.

Nizky obsah VOC.

Velmi dobra pfilnavost na ocel, EG a HDG pozinkovana ocel, hlinik a pfislusné slitiny, GFK
(sklolaminat).

Velmi dobra ochrana proti korozi.

Lze pfelakovat vodnimi i rozpou$tédlovymi krycimi laky (také postupem mokry do mokrého).

Muze byt pfelakovan polyesterovym stfikacim tmelem (po vysuseni).

Dobra plnivost.

PRIPRAVA PODKLADU

Ocelové plechy: piskovat nebo brousit, odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW.

Sklolaminat: brousit a odmastit.

Galvanické a v ohni zinkované ocelové plechy, hlinik a prislusné slitiny: obrousit ¢ervenym Scotch
Brite, odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW.

ZPRACOVANI
Strikani.
Pomér smési:

pfi hmotnosti pfi objemu
13531 HYDROPOX PRIMER 1000 g 1000 ml
13530 HYDROPOX PRIMER HARDENER (tuzidlo) 250 g 330 ml
00089 DESALTED WATER 0-100 g 0-100 ml

Maximalni doba pouzitelnosti pfi 20°C: 3 hodiny

POZNAMKA: aby nedoslo k naru$eni mechanickych vlastnosti naneseného filmu MUSI byt produkt
nanesen béhem 3 hodin pfi 20°C po namichani smési.
Doba zpracovatelnosti nezpusobuje ZADNE zvyseni viskozity.
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Viskozita stfikani pfi 20°C: 40-60 sek. DIN4

J stiikaci trysky: 1,4 — 1,9 mm

Tlak vzduchu: 4 Atm

Pocet vrstev: 2-3

Doporuéena tloustka vrstvy: 70-100 p

Teoreticka vydatnost: 1 1 smési = 5,2 m? pfi 80 uy
1 kg smési =4 m? pfi 80 p

Teplota pouziti: od 15 do 30 °C

Relativni vihkost: od 40 do 80%

DIR 2004/42/CE: Zakladni natér lIB/c — VOC ke strikani 540 g/l
Produkt pfipraveny ke stfikani ma obsah VOC nanejvys 154 g/l (bez vody)

SCHNUTI

Schnuti na vzduchu pfi 20°C a 50% relativni vihkosti:
prachuvzdorné: 40 min.
brousitelné po: 6 hodin.

Schnuti v boxu pfi 60°C:
60 min.

BROUSENI

Produkt zaruéuje dobrou pfilnavost dalSich vrstev bez prfedchoziho brouseni. Po Gplném proschnuti maze
byt prebrousen, aby se vylepsil vzhled vrchniho laku.

PRELAKOVANI

Postup mokry do mokrého
Pfi postupu mokry do mokrého mize byt po 2 hodinach pfi 20°C do 2-3 dnu bez brouseni prelakovan

- LH155 HYDROACRYL 2K

- LH142 HYDROCRYL 2K MATT

- LS195 ACRITOP ULTRA HS

- 1SO4 ISOFAN ULTRA HS TOP COAT

Postup suchy do suchého
- Vodni a rozpoustédlové produkty po 1 hodiné schnuti v boxu pfi 60°C (nasledné brouseni z
estetickych divodu)

UPOZORNENI

Skladovatelnost produktu na vodni bazi: 12 mésicu.
CHRANTE PRED MRAZEM. Teplota uskladnéni : +5- +35°C
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Zverejnéné Udaje jsou vysledkem dukladné provéfenych pokust a odrazi se v nich posledni a nejvyssi stav nasich znalosti. Tyto udaje jsou
zverejfiovany pouze k Cisté informativnim Uc¢elim a nezavazuji nasi spole¢nost a rovnéz nemohou byt divodem k reklamacim jakéhokoliv
druhu v souvislosti a s pouZitim popsanych produktd. Kromé jiného i proto, Ze podminky pouZziti téchto produktt nepodiéhaji nasi kontrole.
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	DIR 2004/42/CE: Základní nátěr IIB/c – VOC  ke stříkání  540 g/l

