Technicky list &. 0581-D

LFEGHLER

LS204 (29204)
IS FILLER HBF

| cp—
C —
Ly ° | .
1000 ml + 20-25" DIN 4 @1,5-1,7 mm I1zola¢ni: 60-90 p Brousitelné:
250 ml + pfi20° C 2-2.5 atm Plnici: 120-180 p 2-5 hod. pfi 20° C
150-200 ml nebo
vrstvy: 2-3 15-30 min. pfi 60° C

Doba zpracovatelnosti pfi
20°C:
od 60 min. do 4 hod..

POPIS

2K HS polyakrylovy plni¢ s velmi dobrou plnivosti.

OBLAST POUZITI
Izolaéni a plnici zaklad, ktery je vhodny pro vS§echny prace na uzitkovych vozidlech a v primyslovém lakovani
pfi pracovnim postupu suché na suché.

VLASTNOSTI

Rychlé schnuti.

Velmi dobfe brousitelny.

Velmi dobra plnivost.

Dobra izolaéni schopnost.
Nepatrné vstfebani vrchniho laku.
Vy8Si obsah susiny.

PRIPRAVA PODKLADU

Polyesterovy tmel:

Obrousit BP P120-180-240 a odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW.

Ocel, pozinkovany plech, hlinik:

Nanést 1-2 vrstvy 1K FAST PRIMER.

Staré laky, nové ¢asti plechu zakladované kataporézou, GFK (sklolaminatovy plast):

Obrousit a poté odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW. Vyhnéte se pouziti na termoplastické a na
rozpoustédla citlivé staré laky.

ZPRACOVANI
Priprava stfikani.
Pomér smési: objem hmotnost
LS204 IS FILLER HBF (michano z pojiva 29204) 1000 mi 1000 g
29355-29356 (Fast)-29357 (Slow) LECHSYS ACRITOP HARDENERS 250 ml 160 g
(tuzidlo)
00824 (Slow) -00825 (Standard) LECHSYS UNIVERSAL THINNERS (fedidlo) 150-200 ml 100-200 g
29355 29357 29356

POUZITI T: 15-30°C T: >30°C T:5-20°C

Doba zpracovatelnosti 4 hod. 4 hod. 30 min.

pri 20 °C

Viskozita stfikani pfi 20 °C: 20-25”" DIN 4
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d trysky: 1,5-1,7 mm

Tlak stfikani : 2-2,5 atm

Pocet vrstev: plnici 2-3 vrstvy; izolani 2 vrstvy

Odvétrani mezi vrstvami: 5-8 min.

Doporugena tloustka vrstvy: plnici 120-180 p; izolacni 60-90 p

Vydatnost (teoreticky): 1 kg smési =5,9 m? pfi 50 y; 1 1smési=7,5 m? pfi 50 p

DIR 2004/42/CE: Zaklady IIB/c — VOC produktu pripraveného ke strikani 540 g/I.
Produkt pripraveny ke stiikani ma obsah VOC nejvyse 490 g/l.

SCHNUTI
| 29355 | 29357 | 29356 |
Schnuti na vzduchu pfi 20°C Izolant PlIni¢ Izolant PlIni¢ Izolant PIni¢
(teplota predmétu)
Bezlepivé 40 min. 40 min. 20 min. Neni
Brousitelné 6hod. | 8hod. 6hod. | 8hod. 3 hod. |doporuceno
Schnuti v boxu pfi 60 °C (teplota predmétu):
[ Brousitelné | 30 min. | 30 min. | 15 min.
BROUSENI

Dvouvrstvé lakovani
Suché brouseni BP P400 (kruhovym pohybem)
Mokré brouseni BP P600-800

Jednovrstvé lakovani
Suché brouseni BP P320 (kruhovym pohybem)
Mokré brouseni BP P500

DOPORUCENE PRELAKOVANI

LECHSYS polyuretanové vrchni laky jako ISOLACK a polyakrylové laky jako ACRITOP, 29190
BASECOAT, MATTBASISLACK fady LECHSYS EFFECT Systems.

POZNAMKY

Material neobsahuje olovo ani chromaty. Pfi tonovani tohoto zakladu se vyhnéte pfidani pigmentd 29011,
29012 a 29026, abyste nezménili nejedovaté vlastnosti produktu .
Receptury zakladu naleznete v Exploreru. Barevny odstin zvolte podle odpovidajicich barevnych vzorkd.
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Zvefejnéné Udaje jsou vysledkem dukladné provéfenych pokus( a odrazi se v nich posledni a nejvy$si stav nasich znalosti. Tyto udaje jsou
zverejiiovany pouze k ¢isté informativnim Ucelim a nezavazuji nasi spole¢nost a rovnéz nemohou byt divodem k reklamacim jakéhokoliv
druhu v souvislosti s a pouzitim popsanych produktd. Kromé jiného i proto, Ze podminky pouZziti téchto produktt nepodléhaji nasi kontrole.
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	DIR 2004/42/CE: Základy IIB/c – VOC  produktu připraveného ke stříkání  540 g/l.

