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HF610 - HYDROFAN 1K FILLER
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1000 ml + 25-35" DIN4 @1,4-1,9 mm 60-100 p 6-8 hod. pii 20°C +5- +35°C
0-50 ml pfi 20°C 3,5-4 bar 45 min. pfi 60° C

HVLP:

@14

2-2,5 bar

vrstvy: 2-3

POPIS
1 K vodou feditelny izolaéni zéklad-plIni¢. Barva svétlehnéda.

OBLAST POUZITI

Rychleschnouci izolaéni pIni¢ na vylepSeni ¢asti laku, celého laku v karoséafstvi, pro nakladni auta a
pramysl.

VLASTNOSTI

Lehké zpracovani s malym sklonem ke stékani
Rychlé schnuti
Dobré pfilnavost na:
ocel
pozinkovana ocel (EG a HDG)
aluminium a lehké kovy
sklolaminat
staré laky
dobra plnivost
nizka absorbce vrchniho laku
lehké brousitelnost
zna¢né dobra ochrana proti korozi (produkt obsahuje zinkofosfat)
velmi dobra izolaéni schopnost

PRIPRAVA PODKLADU

Ocelové plechy: odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW, nasucho obrousit brusnym papirem P120-
180, ofoukat

Pozinkovany ocelovy plech EG: odmastit 00695 SILICONE REMOVER SLOW, obrousit pomoci Scotch-
brite (Cervend) a ofoukat.

Pozinkovany ocelovy plech HDG, GFVK: obrousit brusnym papirem P180-220 a peclivé odmastit 00695
SILICONE REMOVER SLOW.

Staré laky: obrousit brusnym papirem P180-220 nebo Scotch-brite (Sedd) a peclivé odmastit 00660
QUICK CLEANER /00699 HYDROCLEANER.

Aluminium a lehké kovy: obrousit brusnym papirem P180 nebo Scotch-brite (¢ervena) a peclivé odmastit
00695 SILICONE REMOVER SLOW.
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ZPRACOVANI

Stfikani tradi¢ni nebo HVLP pistoli.

Pomér smési pfFi hmotnosti a objemu
HF610 HYDROPRIMER 1 K FILLER 1000 dila

00089 DESALTED WATER (destilovana voda) 0 - 50 dilt

Viskozita stfikani pfi 20°C: 20 - 35" DIN 4

d stiikaci trysky: 1,4 — 1,9 mm ; HVLP: 1,4

Tlak stfikani: 3,5 - 4 Atm ; HVLP: 2 — 2,5 Atm

Pocet vrstev: 2 - 3

Odvétrani mezi vrstvami: vyckat do rovhomérného zmatovani povrchu.

Doporuéena tloustka vrstvy: 60 -100 u

Teoreticka vydatnost: 1 |1 =7 m?pfi 60 p

DIR 2004/42/CE: Zakladni natér lIB/c — VOC smés pripravena ke stiikani 540 g/l
Ke stfikani pripraveny produkt ma nanejvys obsah VOC od 191 g/l

Pokyny k pouziti: teplota: 18-25°C; RH (rel. vihkost): 40-70%
PFi menSich opravach doporuéujeme nanést 1. vrstvu velkoploSné pres poskozené misto. DalSi vrstvy
mohou byt uvnitf plochy prvni vrstvy, aby se pfi brouseni plni¢e HF610 predeSlo tvofeni nerovnosti.

SCHNUTI

Na vzduchu pii 20°C:
Proti prachu: 30 - 40 min.
Nelepivy: 60 - 90 min.

K brouSeni: 6 - 8 hodin

Schnuti v boxu pfi 60 °C:
45 min.

BROUSENI

Brousit pouze zasucha.
Pro jednovrstvé lakovani: brusny papir P320
Pro dvouvrstvé lakovani: brusny papir P400

PRELAKOVANI

HYDROFAN + "low VOC" bezbarvy lak z Siroké nabidky Lechler pro lakovani.
MACROFAN HS TOPCOAT

POZNAMKY

Produkt je citlivy na mraz! Skladovat pfi teplotach mezi +5 a +35°C. Garantovana skladovaci stabilita: 6
mésicu.
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zvefejiovany pouze k Cisté informativnim Ucelidm a nezavazuji nasi spole¢nost a rovnéz nemohou byt divodem k reklamacim jakéhokoliv
druhu v souvislosti a s pouzitim popsanych produkt(. Kromé jiného i proto, Ze podminky pouziti téchto produktd nepodléhaji nasi kontrole.
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