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MAC 9
M9000 MACROFAN HS COLOR UNDERCOAT BINDER
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1000 mi+ 17" ISO/DIN 4 @ 1,3-1,4 mm 60-80 u Odvétrani 20min.
500 mi+ pfi 20°C 4 bar pfi 20°C
200-300 ml HVLP 2 bar
Pot-life pfi 20°C Nastfiky: 1-3
4 hodiny
POPIS:

PUR-akrylatové pojidlo. V poméru 90/10 se zakladnimi barvami MACROFAN HS SYSTEM podle
prislusné systémové receptury vytvofite barvené High-solid pfedlaky, pro pouZziti "mokré do
mokrého".

OBLAST POUZITI:
Predlak, prelakovatelny bez brouseni (technologie "mokré do mokrého") pro celkova nebo ¢astecna
lakovani, pfi kterych je dulezita uspora ¢asu.

VLASTNOSTI:

— pouzitelné v technologii "mokré do mokrého" bez brouseni

— lze pouzit také nebarvené pojidlo jako bezbarvy predlak, aby se neznecistily zahyby dvefi

— zadna absorpce kryciho laku

— lehké zpracovani

— velmi dobra rozpinavost

— velmi dobra pfilnavost

-k zlepSeni pfilnavosti napist

- velka vydatnost

— libovolny odstin pro zvySeni kryvosti krycich barev a k dosazeni stejné barvy zakladu, jaka byla
pouzita vyrobcem automobilu

PRIPRAVA PODKLADU:
Polyesterovy tmel: jemné na sucho obrousit papirem P150-180 a odmastit s 00695 SOLVENTE
ANTISILICONE SLOW. Na rozmérné vytmelené plochy pouzit racionalni brusny plnic.

Ocelovy plech, pozinkovany plech a hlinik: zakladovat 1-2 nastfiky s 04418 FIX-O-DUR nebo 05720
MONOPRIMER.

Stara lakovani a nové plechové dily, zakladované kataforézi: dukladné obrousit nasucho s P240-
320 nebo namokro s P500-600 a odmastit pomoci 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW.

PP: Pfedzakladovat s 04363 UNIVERSALPLAST nebo 05781 CLARPRIMER.
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PRACOVNI POSTUP:
Strikani s béznymi pistolemi nebo pistolemi HVLP.

POMERY:

pfFi objemu pfi hmotnosti
MAC 9 (MACROFAN HS, s BINDER M9000) 1000 mi 1000 g
00 122 - 00 362 INDURITORE (tuzidlo) 500 ml 400g
00 740-1-2-3-00755 DILUENTI AUTOREFINISHING 300 ml 250 g
(fedidlo)

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 4 hodiny
Viskozita pfi 20°C: 17" ISO/DIN 4
Stfikaci tryska: 1,3-1,4 mm pro bézné i HVLP pistole
Stfikaci tlak: 4 bar (bézna pistole) - pistole HVLP: 2 bar
Pocet nastfika: 1-2-3 nastriky
Doporucena tloustka vrstvy: 60-80 p
Vydatnost (teoretické hodnoty): 8 m%/I smési pfi 75 y
6,9 m?kg smési pii 75 y
DIR 2004/42/CE: Zaklady IIB/c - VOC 540 g/l. Produkt pripraveny k pouziti VOC < 521 g/l

SUSENI
Prelakovatelné krycimi laky po 20 min. az 8 hod. Po této dobé& musi byt dosazeno kompletniho
vysuseni a povrch je nutno rovnomérné obrousit.

PRELAKOVANI
- MACROFAN TOP COAT MAC 1-2-3
- ISOAKRYL
- BSB+ACRIFAN/MACROFAN
(pouze pro racionalni technologii suché na suché)
- HYDROFAN+MACROFAN

POZNAMKA
Barvy, proveditelné s MAC 9 (s M9000) jsou uvedeny pod "Casa Sottotinte/Undercoats", kde Ize
také nalézt barvy zakladu, pouzivané vyrobci automobilu.

PFi teplotach nad 25°C a vysoké vlhkosti vzduchu, maze produkt, pfipraveny ke stfikani, vytvofit
Skraloup. Podle potfeby prefiltrujte pfes gazu 2000 Mesh.

K dosazeni dobré kryvosti u bilého nebo podobného predlaku, by mél byt objemovy pomér mezi
M9000a zakladovou barvou 80/20 (zdvojnasobit podil barvy a katalyticky pomér neménit).

TECHNICKE UDAJE:
Viskozita pfi dodani pfi 20°C: 15" ISO/DIN8
Mérna hmotnost pfi 20°C: 1,30 g/ml.
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Zvetejnéné udaje jsou vysledkem dukladné provéfenych pokusl a odrazi se v nich posledni a nejvy$si stav nasich znalosti. Tyto Udaje jsou zvefejiiovany pouze k Eisté informativnim
ucelim a nezavazuji nasi spolecnost a rovnéz nemohou byt diivodem k reklamacim jakéhokoliv druhu v souvislosti s a pouZitim popsanych produktd. Kromé jiného i proto, Ze
podminky pouZiti téchto produktti nepodiéhaji nasi kontrole.
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