* Technicky list &. 3D6-D
ZAKLADY

LECHLER

29 107 EPOXYPRIMER

lpg) [L>] =

1000 ml+ 22-23" ISO/DIN 4 31,6-1,9 mm pfi 20°C

500 mi+ pii 20°C 3,5-4,5 bar proschnuti: 24 hod.

0-100 ml HVLP: 1,4-1,8 mm schnuti v peci:
HVLP: 2-2,5 bar pfi 60°C: 30 min.
Nastriky: 2-3 pfi 50°C: 45 min.

POPIS:

2K epoxidovy zaklad bez obsahu chromatu.

OBLAST POUZITI:
Primyslova stavba karoserii a konstrukce letadel - jako antikorozni zaklad nebo jako zakladni pinic.

VLASTNOSTI:

- lehké zpracovani

— dobra prfilnavost na kovech jako je: ocelovy plech, zinkovana ocel, hlinik a slitiny lehkych kov(

— velmi dobra plnivost

— dobra brusivost

— moznost pouziti technologie "mokré na mokré" (po 1-3 hodinach odveétrani pfi 20°C mozné
prelakovani produkty ISOFAN nebo ISOLACK HIGH)

- nizka nasakavost krycich laki

— neobsahuje chromaty a olovo

PRIPRAVA PODKLADU:

Cerny plech: obrousit a odmastit nebo opiskovat.

Cisty plech: dikladné odmastit s 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW (antisilikon), opiskovat
nebo obrousit brusnym papirem nebo Scotch Brite a jesté jednou dukladné odistit.

Hlinik, slitiny lehkych kovt a zinkovy plech: dikladné odmastit, opiskovat nebo obrousit
brusnym papirem nebo Scotch Brite a je$té jednou dikladné ocistit.

Galvanizovany a pozinkovany ocelova plech: dikladné odmastit s 00695 SOLVENTE
ANTISILICONE SLOW (antisilikon).

Plasty, vyztuzené skelnymi vlakny: nékolikrat odmastit s 00695 SOLVENTE ANTISILICONE
SLOW. Eventuelné obrousit a odistit.

PRACOVNI POSTUP:

Strikani
POMERY:

pfi hmotnosti pfi objemu
29 107 EPOXYPRIMER 1000 g 1000 ml
29 370 -29 371 INDURITORE (tuzidlo) 300 g 500 ml
00 535 DILUENTE (fedidlo) nebo 0-50¢g 0-100 ml

00 516 EPODUR DILUENTE
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Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 6-8 hodin
Viskozita pfi 20°C: 22-23" ISO/DIN 4
Stiikaci tryska: 1,6-1,9 mm, HVLP pistole: 1,4-1,8 mm
Strikaci tlak: 3,5-.4,5 bar, HVLP pistole 2-2,5 bar
Pocet nastfika: 2 -3
Doporucena tloustka vrstvy: 50-100 p
Vydatnost: 11 smési=4,5m?pfi 100 p
1 kg smési = 3,5 m? pfi 100 p
DIR 2004/42/CE: Zakladni n.h. lIB/c - VOC 540 g/l. Produkt pripraveny k pouziti VOC < 480 g/I.
SUSENI
Suseni na vzduchu pfi 20°C:
Lepeni: 60-90 minut
Kompletni proschnuti: 24 hodin

Urychlené suseni:
PFi 60°C: 30 min.
P¥i 50C: 45 min.

BROUSENI
Pfi pouziti jako zaklad obrousit nasucho papirem P180-220.
Pfi pouziti jako plni¢ obrousit papirem P280-320.

PRELAKOVANI

a) Po 8-10 hodinach pfi 20°C Ize tmelit polyesterovym tmelem POLYDUR.

b) Lze prestfikat epoxidovymi a PU plnici.
PFi primyslovém pouziti pfimo prestfikat krycimi PU laky.
PFi technologii "mokré na mokré" nechat 60 min. az 48 hodin schnout pfi 20°C a pak Ize pfimo
prelakovat krycimi PU laky.

POZNAMKA

Produkt neobsahuje chromaty a olovo. Pfi tdnovani tohoto plni¢e nepouzivejte zakladové barvy 29
011, 29 012 a 29 926. Recepturu vyhledejte v DATA BOXu pod heslem "SOTT" a zvolte pfislusnou
barvu z barevnych karet.

Produkt Ize pouzit pro stfikaci zafizeni ES.

TECHNICKE UDAJE:
Mérna hmotnost pfi 20°C: 1,35-1,55 g/ml.
Viskozita pfi dodani pfi 20°C: Tixotrop

- VOC 401,35 g/l - zakladni n.h.
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Zvetejnéné udaje jsou vysledkem dukladné provéfenych pokusl a odrazi se v nich posledni a nejvy$si stav nasich znalosti. Tyto Udaje jsou zvefejiiovany pouze k Eisté informativnim
ucelim a nezavazuji nasi spolecnost a rovnéz nemohou byt diivodem k reklamacim jakéhokoliv druhu v souvislosti s a pouZitim popsanych produktd. Kromé jiného i proto, Ze
podminky pouZiti téchto produktti nepodiéhaji nasi kontrole.
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